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Généralités

TENUE A L’ARRACHEMENT

NOTE

Les valeurs mentionnées dans les tableaux ci-dessus sont données a titre indicatif,
car de nombreux parametres influent sur la tenue des inserts en fonction de
I'ajustement de la douille dans son logement.

Les matieres plastiques réagissant differemment les unes des autres, nous
conseillons de procéder a des essais de Tenue « Couple et Traction » de 1'insert
implante dans son support, afin de déterminer avec plus d'exactitude les diametres
du logement du SERPLAST.

Les essais peuvent étre executés gratuitement dans nos laboratoires.

SERPLAST SERPLAST
Types TH, THC, GTH et GTHC Types TR, DM, C et CM
Avec insertion par procéde thermique ou ultrason Avec expansion par vissage
Fav T
13 000
12 000
11 000 00
£ 10000 Nylon £ 4000
g 9000 E 3500 Nylon
g 8000 3
& 7000 ABS L ABS
~s 6000 o
§ 5 000 Polypropyléne § 2 000 Polypropyléne
£ a000 & 1500
0 0
¢ 3000 £ 1000
2000
1000 o
T M2 M3 Ma M5 M6 M8 M10 ) M2 M3 M4 M5 M6 M8 M10
taraudage taraudage
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POSE PAR
EXPANSION

SERPLAST
Types TR, DM, C et CM

R P

Nous vous conseillons
d'utiliser notre outil manuel

de pose d'insert pour un
meilleur guidage de l'insert
SERPLAST SER 1

— Offrent un taraudage résistant dans les matiéres plastiques.
— Haute résistance a 'arrachement et au couple de vissage.
— Pose aprés moulage par simple pression.

— Ne nécessitent aucun appareillage (pose manuelle).

Les inserts SERPLAST types TR sont destinés aux thermoplastiques, les inserts
SERPLAST DM aux thermodurcissables, et les inserts SERPLAST de types C

et CM peuvent étre utilisés aussi bien dans les termoplastiques que dans les
thermodurcissables.

Tous ces inserts se posent dans des logements obtenus par moulage ou pergage.

Les inserts SERPLAST types TR, DM, C et CM sont réalisés en Laiton CuZn40PE3,
CuZn39P3 ou CuZn36Pk3.

Pour des applications spéciales, ils peuvent étre étameés, nickelés, zingues, etc.
(nous consulter) .

Les inserts SERPLAST (1) se positionnent dans leur logement par simple pression (2),
puis leur ancrage est assuré par expansion lors du serrage de la vis (3).

Les inserts SERPLAST ainsi posés offrent de plus un effet frein a la vis.

lls permettent un meilleur centrage du SEFRPLAST, mais sont utilisés plus
géneralement pour l'insertion en petites series :

—le SERPLAST est positionné sur son logement ;

— le téton de centrage de l'outil est ensuite introduit a l'intérieur du taraudage
de l'insert SERPLAST ;

—un léger coup de marteau sur le manche de 1'outil provoque l'enfoncement
de l'insert SERPLAST.
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INSERTS POUR
THERMOPLASTIQUE

Avec insertion par expansion
Effet auto-freiné — TR
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INSERTS POUR
THERMOPLASTIQUE

Avec insertion par expansion
Effet auto-freiné
SERPLAST a collerette — C
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INSERTS POUR
THERMODURCISSABLE

Avec insertion par expansion
Effet auto-freiné —- DM
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INSERTS POUR
THERMODURCISSABLE

Avec insertion par expansion
Effet auto-freiné
SERPLAST a collerette — CM
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POSF PAR PROCEDE
thermique ou ultrason

SERPLAST types
TH, THC, GTH, GTHC, SC, DC, DCC, SCC, TS

0 Mise en place de I'INSERT sur son logement
par procédé manuel ou automatique.

Mise en contact et enfoncement de 'INSERT
avec une panne chauffante ou sonotrode.

fime
o

Nous proposons des outils de pose a téte chauffante
et en descente manuelle ou pneumatique.

Pour plus de détails sur les outils merci de prendre
conttact avec notre service commercial.

— Offrent un taraudage résistant dans les matiéres plastiques.

— Bvitent les contraintes dans le plastique entourant I'insert.

— Haute résistance a 'arrachement et au couple de rotation.

— Pose aprés moulage par procédé thermique ou ultrason.

— Présentent tous les avantages des inserts surmoulés sans en avoir
les inconvénients.

Les inserts ou goujons filetés SERPLAST peuvent étre insérés dans tous les
thermoplastiques, soit par procédé thermique ou ultrason, soit dans un logement
obtenu par moulage ou pergage.

lls peuvent étre également mis en place par surmoulage.

Les inserts SERPLAST THC, DCC et SCC avec leur collerette, offrent une plus
grande surface de contact, et permettent d’obtenir une tres grande résistance
a l'arrachement lorsque 1'effort de traction appligué est opposé a la collerette
(utilisation dans un trou débouchant).

Les inserts SERPLAST types TR, DM, C et CM sont réalisés en Laiton CuZn40PE3,
CuZn39PE3 ou CuzZn36Pb3: Pour des applications spéciales, 1ls peuvent étre étames,
nickeles, zingués, etc. (nous consulter).

Outre le surmoulage, les inserts et goujons SERPLAST type TH, THC, GTH, GTHC,
SC, DC, DCC et SCC peuvent étre posés par procéde thermique ou ultrason.
Dans ce cas, 'ancrage de l'insert est obtenu par fluage du plastique autour de
l'insert ou du goujon.

Lors de la pose par procédé thermique ou ultrason, il faut veiller a ne pas déepasser
le point de ramolissement du plastique pour ne pas le faire fondre, et a ne pas
appliquer une pression trop importante pour laisser au plastique le temps de se
ramolir et de fluer autour des dents et dans les gorges de l'insert ou goujon.

Ne pas agir sur l'insert juste apres la pose ; prévoir un refoidissement de
l'ensemble sans précipitation (12 a 20 heures sont nécessaires pour la plupart des
plastiques).
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INSERTS POUR
THERMOPLASTIQUE

Avec insertion par procédé
THERMIQUE ou ULTRASON - TH

Outil manuel et semi automatique de pose par procede thermique
d'insert type SERPLAST sur demande.
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INSERTS POUR
THERMOPLASTIQUE

Avec insertion par procédé
THERMIQUFE ou ULTRASON
SERPLAST a collerette — THC

Outil manuel et semi automatique de pose par procedeé thermique d’'insert
type SERPLAST sur demande.
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INSERTS POUR
THERMOPLASTIQUE

Avec insertion par procédé
THERMIQUE ou ULTRASON
SERPLAST Symétrique — TS

Outil manuel et semi automatique de pose par procedé thermique d'insert
type SERPLAST sur demande.
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INSERTS POUR
THERMOPLASTIQUE

Avec insertion par procédé
THERMIQUFE ou ULTRASON
Simple Chevron - SC

Outil manuel et semi automatique de pose par procedé thermique d'insert
type SERPLAST sur demande.
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INSERTS POUR
THERMOPLASTIQUE

Avec insertion par procédé
THERMIQUE ou ULTRASON
Double Chevron - DC

Outil manuel et semi automatique de pose par procede thermique d'insert type SERPLAST sur demande.
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INSERTS POUR
THERMOPLASTIQUE

Avec insertion par procédé
THERMIQUFE ou ULTRASON
Simple chevron a Collerette — SCC

Outil manuel et semi automatique de pose par procedé thermique d'insert type SERPLAST sur demande.
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INSERTS POUR
THERMOPLASTIQUE

Avec insertion par procédé
THERMIQUE ou ULTRASON
Double Chevron a Collerette — DCC

Outil manuel et semi automatique de pose par procedé thermique d'insert type SERPLAST sur demande.
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INSERTS POUR
THERMOPLASTIQUE

Avec insertion par procédé
THERMIQUFE ou ULTRASON
Goujon SERPLAST — GTH/GTHC
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INSERT CYLINDRIQUE
BORGNE

A surmouler
Type DIN 16903

fﬁﬁf’“" -:r.#"

Autres cote identiques
ala forme Q

Forme Q Forme S
cylindrique sans embout cylindrique avec embout
11 =dl 2=~1,5dl

Désignation d'un insert forme S avec filetage dl = M3 en LAITON :
— insert douille S - M3 DIN 16903
— réf. SIMAF : 40/SM3DIN16903L
Latton - L TR T T T T T T R
Latton :L a1z 1516 2 2 a5 3
B 12 15 18 18 25 3 35
bk 08 o0 1 1 1 1 1
w16 618228 35 4
_deHn 16 205 25 29 33 42 5
SoBm2 32 34 38 455 64 T4
@427 3 34 4 45 55 68
o435 38 42 555 T8
_dmm 35 38 42 5 5 T 8
@25 2528 35 456
_f+02 04 04 05 05 05 05 05
¢ 0L 0l 0oL 0l 0l 0l 0B
o um4 23 26 3 35 4 5 6
oMo 35 4 45 556159
B2 4 4655 6 7 83 98
w52 e T 89 [ b8 [ B8

* Attention : le produit en M3,5 est a éviter si possible pour réduire la gamme, non standard
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INSERT 6 PANS
BORGNE

A surmouler
Type DIN 16903

Forme P : - . Forme R

6 pans sans embout 6 pans avec embout

Tolérance
de coaxialité
d'apres

la norme
DIN 7184

11 ~dl 12~1,5dl

Laiton : L
Acier+Zn: A

* Attention : le produit en M3,5 est a éviter si possible pour réduire la gamme, non standard
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VIS POUR PLASTIQUE

POLYPLAST et POLYFORM

_ ‘— -
T et

S | SR
LC PR

POLYPLAST
Filet de 40° symétrique au lieu de 60°
Possibilité d’applications multiples

(~RRSEAAS

POLYFORM
Filet asymétrique de 12,5° sur le flanc de charge
Vis de haute performance

UTILIS ATJ.O'N' — Assemblage en 1 seule opération (suppression du taraudage)
— Flimination des copeaux de taraudage

— Flimination des cofits de nettoyage des trous borgnes
— Suppression des risques de pollution

Diameétre de logement préconisé en fonction de
M A.T[ERES VERSJ.ONS la matiére plastique utilisée (dl = diameétre de la vis)

Standard : Acier zingué blanc — Bout plat
Sur demande :  — Inox A2 - Bout pointu
- Acier Zn bichro
— DACROMET
— phosphatation
- js 500
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VIS POLYPLAST

PO'I..IIq'I..I.O'i. le filet de 60° des vis - Formation de I'écrou par déformation : haute tension radiale.
d tble n'est pas convenable pour - Pauvre pénétration du filet dans la matiere : petite tenue a I'arrachement.

l'ass emblage des plasﬁques ? - Mayvase qualité de 1'écrou forme.: haute propabﬂmé de foirer 1 assem‘?lage.
— Petite surface de contact entre la vis et le matériau : basse tenue au dévissage
par vibrations.

— Plus grande pénétration dans le matériau.

— Meilleure surface de contact avec le plastique.

— Ecrou virtuel mieux formé.

— Geénere le filet par deformation a l'intérieur du logement prévu a cet effet.

— Diminue les frottements, les efforts latéraux, évitant ainsi la déformation

il et I'éclatement des chemineées.
— Ce profil effilé du filetage, spécialement étudié pour ses performances de
pénétration dans les matieres plastiques, permet d’obtenir un montage rapide,

avec un couple tres faible lors de 'opération de vissage mais tres élevé a la rupture.

— De plus, le rapport grande longueur de pas (P) et hauteur de filet (h) permet
d’obtenir un maximum de matiere plastique en prise, et par conséquent,
une tres forte résistance a l'arrachement.

A ERE AR

page 22 - SIMAF / catalogue plastiques



BESISTANCE
A LA TRACTION

ET HAUTE TENUE

\

A L’ARRACHEMENT

— Filet asymétrique.

— Flanc de charge avec un angle
de 12,5°.

- Flanc de guide avec angle
progressif.

VIS POLYFORM

Distribution asymétrique de la matiére

arrachement —

Rotation du plastique

La force radiale sur le flanc de charge (Fl) est inferieure a celle du flanc de guide
ce qui provogque un déplacement de matiere vers le flanc de charge.

— Concentration du matériau sur le flanc de charge.
— Meilleure tenue a l'arrachement.

— Meilleure résistance au dévissage
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MACHINE DE POSE
THERMIQUE SER2004

Pour pose manuelle d’'inserts SERPLAST

Outil pour la pose a chaud d'inserts
SERPLAST SIMAF de type :

-TH
-THC
- GTH
- GTHC

MACHINE DE POSE
THERMIQUE SER2014

Pour pose manuelle d’inserts SERPLAST

Outil pour la pose a chaud d'inserts
SERPLAST SIMAF de type :

-TH

- THC
- GTH
- GTHC
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TARINSERT ‘

Insert autotaraudeur pour plastiques et métaux légers @\®
Simple, rapide et résistant au couple

Percez un tro apyiametre indiqué dans le tableau.

Montez pose sur une taraudeuse.
PrésenN%& TARINSERT la fente orientée vers la bas.

De ez la broche de la taraudeuse pour la mise en place du TARINSERT
S son support.

?Lorsque le TARINSERT est en place, remontez la broche pour déclencher
é le dévissage afin de dégager l'outil de pose de la piece.

Les inserts TARINSERT s@@isés :
— en Laiton,

— en Acier zin )
— en Acier zi cémenté,
—en lno;

-- E : épaisseur minimum de la paroi

de la cheminée.

Le @ L peut varier en plus ou en
moins selon la densité de la matiere
du support utilisé.

O Le TARINSERT permet d’obtenir un taraudage résistant a des couples de vissage
A élevés dans des matériaux tendres.
@ La pose du TARINSERT est simple et rapide.

Le TARINSERT fait preuve d'une grande résitance aux vibrations et a I'arrachement
due a l'absence de jeu entre le TARINSERT et le support.
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TARINSERT ‘

Insert autotaraudeur pour plastiques et métaux léger:rg\
Simple, rapide et résistant au couple

&

Q :
Alliages 1ége1\(:1/ - Acier
Q — Acier Cémenté

Maﬁé&\s%stiques : = Laiton

— Acier

§ L'outll de pose SER36M est un outil de pose manuel.
Q Il existe un outil SER36M pour chaque diamétre de TARINSERT.

& —

une perceuse munie d'un dispositif de taraudage.

E L'outil de pose SER36A est un outil de pose a monter sur une taraudeuse ou sur
O Il existe un outil SER36A pour chague diamétre de TARINSERT.

© e=—f D~
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F-26300 Bourg-de-Péage
Tél. : (+33) 4 75 71 10 70
Fax : (+33) 4 75 05 03 51

61, Avenue de l'Europe Fax : (+33) 4 72 04 41 60

F-78140 Vélizy-Villacoublay
Tél. : (+33) 178 74 32 00

Fax : (+33) 178 74 32 01
www.simaf.com

Agence 38130 Echirolles
Tél. : (+33) 475711077
Fax : (+33) 4 76 44 47 79

Un contréle permanent des produits de la fabrication a la distribution est une régle que la SIMAF s’est toujours fait
un devoir de respecter et qui nous permet d'assurer une qualité constante de nos produits.

Notre matériel nous permet de renseigner avec exactitude notre clientéle sur les possibilités mécaniques des pieces
fournies et de lui conseiller, grace aux simulations effectuées dans notre laboratoire d’essais, le produit répondant
le mieux a ses exigences.

Vous pouvez retrouver tous nos produits et services dans tous les pays du monde par le biais de nos distributeurs ou filiales.

SIMAF TECHNIK GmbH - FREIBURGER STRASSE 19 — 79822-TITISEE NEUSTADT - ALLEMAGNE
Tél.:+49 76 51 939680
Fax :+49 76 51 939688

SIMAF CZ s.r.0.V - ALEJI 112/20 - 620 00 BRNO - CZECH REPUBLIC
Tél. : +420 775 035 045
Fax : +420 547 211 044

SIMAFix - 35 RUE DE LA PYRAMIDE-BELVEDERE- 20 000 - CASABLANCA- MAROC
Tél. : +212 (0)522 24 59 32
Fax : +212 (0)522 24 59 34






